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ABSTRACT: 

<CHG DATE=19940730 STATUS=0> This device is of the type 
implementing, on the 

one hand, at one of its ends, a sleeve (7) capable of 
receiving, by sliding 

engagement, the end fitting (8) made up of the other end of 

each length and, on 

the other hand, means for longitudinal translational 
connection composed of 

studs and of a circular groove for translational wedging. 

According to the invention, the groove (10, 20) for 
translational wedging has a 
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longitudinal dimension equal to that of the stud (13, 13a, 
23, 33) and 

communicates via its edges with at least one groove (12, 

22) for insertion 

which, having a transverse dimension at least equal to that 
of the stud (13, 

13a, 23, 33) are produced at the same time as the wedging 
groove in one of the 

assembly ends (7, 8), whereas each of the two assembly ends 
(7, 8) includes a 

means (7a, 8a, 11, 14) for translational abutment capable 
of interacting with 

that of the other end so as, at the end of engagement of 
the ends in one 

another, longitudinally to position each stud (13, 13a, 
23a, 23) in its wedging 
groove (10, 20). <IMAGE> 


09/26/2002, EAST Version: 1.03.0002 



Europaisch s Patentamt 
Euroipean Patent Offi 
Oflico uro|p6on dos brevets 



@ Numto de publication : (D 5S)5 7412 


DERflANDE DE BREVET EUROPEEN 


^ Num^o de d^pdt : 93420436.3 
g) Date de d6pdt : 29.10.93 


@ Int. ci.^ FISL 37/252, F16L 25/00 


@ Priorit6 : 30.10.92 FR 9213283 

@ Date de put3lication de la demande : 
04.05.94 Bulletin 94/18 

(S) Etats contractants d6stgn6s : 

AT BE CH DE DK ES FR GB GR IE IT U LU RflC 
NLPTSE 

@ Demandeur : ETABUSSERHENTS COURAWT 
SA 

F-01570 Manzlat (FR) 


@ Inventeur : Courant, AJain 
F-01570 Rfianziat (FR) 

@ Mandataire : Perrier, Jean-Piema et al 

CABINET GERCAAIM ET (BUREAU, B.P. 3011 
F-69392 Lyon Cddex 03 (FR) 


(S) DIspositif pour rassemblage de tron9ons de tubes annel6s en matidre synthetique. 

(g) Ce dispositif est du type mettant en oeuvre. d'une part, d I'une de leurs extr6mit6s un manchon (7) apte 
d recevoir, par engagement coulissant, I'embout (8) constitu6 par I'autre extremity de chaque trongon, 
et. d'autre part, des moyens de liaison en translation longitudinale composes d'ergots et d'une gorge 
drculaire de calage en translation. 

Selon rinvention. la gorge (10, 20) de calage en translation a une dimension longitudinale 6gale d celle 
de rergot (13, 13a. 23, 33) et communique par ses flancs avec au moins une rainure (12. 22) 
d'introduction qui. ayant une dimension transversale au moins egale ^ celle de Tergot (13. 13a. 23, 33), 
sent r§alis6es en mdme temps que la gorge de calage dans Tune des extr6mit6s d'assemk)!age (7, 8), 
tandis que chacune des deux extr6mit6s d*asseml>lage (7, 8) comporte un moyen (7a, 8a, 11, 14) de but^e 
en translation apte d coop6rer avec celui de I'autre extr6mit6 pour, en fin d'engagement des extr6mit6s 
rune dans I'autre, positionner longitudinaiement chaque ergot (13, 13a, 23a, 23) dans sa gorge de calage 
(10. 20). 
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Pour pfot6ger des cdbl s ou autres m y ns d 
transmission, ii est connu de les disposer dans des 
canalisations form^ par une succession de tron- 
^ns de tut>es, de longueur standard. Ii6s les uns aux 
autres. avec ou sans 6tanch6itd. 5 

L'inventton concerne plus particuli^rennentles tu- 
bes en mati^re synth6tique d double parol, connpor- 
tantun annelage ext6rieurform6 par des nervurescir- 
culaires espac6es d6llmitant entre elles des gorges 
circulaires. to 

La liaison bout k bout de deux trongons de tube 
s'effectue par divers nrK>yens, dont le plus courant 
consiste, d*une part, d manager d Tune des extr^mi- 
t6s de cheque trongon un manchon en fornne de tuli- 
pe, rapports, surmoul6 ou fabr!qu6 avec le trongon, is 
manchon ayant un diam^tre int^rieur sup^rieur au 
diamdtre ext6rieur du tron^on et apte d recevoir. par 
emboitement axial, I'autre extr6mit6 formant embout 
de chaque tron^on, et, d'autre part, d assurer la liai- 
son du manchon et de I'embout par enclenchement 20 
d'ergots ou autres coop^rant avec au moins une gor- 
ge de catage en translation. 

Un tel dispositff d'assemblage de deux tron^ons 
de tube pr6sente rinconv6nient d'exiger un effort 
axial important pour, lors de Tengagement de Tenrv 25 
bout d'un tronpon dans le manchon d'un autre tron- 
9on, assurer I'enctenchement des moyens de calage 
en translation longitudinale et, par exemple, le passa- 
ge des ergots ou nervures de verrouillage sur les an- 
neaux de I'embout. L'exigence d*un tel effort est d*au- 30 
tant plus g^nante que Tassemblage des deux b-on- 
gons est effectu^ dans des conditions d^favorabies 
et, par exemple, au fond d*une tranch^e et alors 
mdme que Top^rateur est dans une situation instable. 

US-A-3 929 339 et US-A-4 082 327 d6crivent un 35 
dispositif d'assemblage dans lequel les ergots, en for- 
me de crans et m6nag6s sur un embout de plus petit 
diam^tre externe que le corps du trongon. p6n§trent 
dans I'autre extr^mitd d*un trongon en passant dans 
une succession de passages longitudinaux m^nag^s 40 
sur plusieurs ondes internes mdles, et assurent le ca- 
lage en translation en coop^rant avec les f lanes d*une 
onde femelle, munie de moyens limitant le pivotement 
des ergots. Avec ce dispositif, I'effort axial d'engage- 
ment est r^duit mais le calage en translation pr^sente 45 
un jeu longitudinal qui est d^favorable k certaines ap- 
plications. 

La pr6sente inventfon a pour but de rem^dier ^ 
ces inconv6nients en fournissant un dispositif d'as- 
semblage n'exigeant pas d'efforts 6lev6s et ne fai- so 
sant appel d aucune pidce interm^iaire et assurant 
le calage des 6l6ments assembles. 

Dans le dispositif selon invention, la gorge de ca- 
lage en b'anslation a une dimension longitudinale 6ga- 
le h celle de I'ergot et communiqu par ses flancs 55 
avec au moins une rainure dMnb'oduction qui, ayant 
une dimension transversale au moins 6gale ^ celle de 
I'ergot, sont r^alis^es en mdme temps que la gorge de 


calage dans Tun des xtr6mit6s d'assemblage, tan- 
dis qu chacun des deux extrdmitds d'assemblage 
comporte un moyen de t>ut^ n translation apte d 
coop6rer avec celul de I'aub-e extr6mit6 pour, en fin 
d'engagement des extr^mit^s Tune dans TaubB, po- 
sitionner longitudinalement chaque ergot dans sa gor- 
ge de calage. 

Ainsi, lors de I'assemblage du manchon et de 
remboutde deux trongons. les deux 6l6ments de I'as- 
semblage sont soumis d des mouvements relatifs, 
respectivement de translation, pendant lequel cha- 
que ergot coulisse dans la gorge d'introduction 
correspondante, et de rotation, pendant lequel cha- 
que ergot est d6plac^ angulairement par rapport d/et 
dans la gorge de calage le recevant, jusqu'd ce qu'il 
prenne appui contre le bord de cette gorge et assure 
le calage en translation. Cette division des fonctions 
d'engagement et de calage permet de supprimer tout 
effort r^istant et d'obtenir. par des mouvements sinv 
pies, et exigeant de faibles efforts, la liaison positive 
recherch6e entre les diff^rents 6l6ments. 

Cette disposition facilite I'assemblage en suppri- 
mant tous risques de mauvais positionnemenL 

Dans une forme d'ex6cution pr6f6r6e, chacun 
des ergots est conform^ en fragment de filet h^liooT- 
dal et les moyens de but^e des deux 6l6ments sont 
constitu6s par des faces coniques de Tannelage ap- 
tes d venir en contact d'6tanch6it6 Tune contre I'autre. 

Ainsi, la rotation relative des deux ^6ments per- 
met non seulement d'amener les ergots dans les gor- 
ges de calage en translation, mais aussi de commu- 
niquer ^ au moins I'un des 6l6ments un mouvement 
de translation compl^mentaire amenant les faces de 
but6e en contact d'dtanch6it6. et cela sans entralher 
une augmentation importante de I'effort resistant, 
puisque les faces en contact sont constitutes par cel- 
les de deux anneaux et sont, par construction, dtfor- 
mables 6lastlquement. 

Cette disposition permet done d'obtenir sans au- 
cun 6l6ment d'6tanch6it6 rapport6, un assemblage 
ayant une 6tanch6it6 suff isante pour facititer la mise 
en place, par des moyens pneumatiques, des cdbles 
ou autres moyens de transmission dans le fourreau 
ainsi obtenu. 

Cette 6tanch6it6 permet 6galement d'utiliser les 
trongons de tubes pour former un conduit d'assainis- 
sement ou tout autre conduit pour le transport d'un li- 
quide. 

Dans une forme d'ex6cution de I'invention, la rai- 
nure d'introduction est longitudinale et s'6tend, longi- 
tudinalement, depuis Textrtmitt de r6l6ment d'as- 
semblage la portant jusqu'^ la gorge de calage en 
translation et, radialement, dans i'tpaisseur des an- 
neaux externes. 

Avec cet agencement, la liaison s'effectu n 
deux phases nettement distinctes. respectivement de 
translation et de rotation. 

Dans une autre forme d'extcution, la rainure d'in- 
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troduction est constitute par la parti d6bouchant d 
r xtrtmitt libre d rdl6mentd*assefnblaged*unegor- 
g n htlice qui» constituant gorge d calag n 
translation, est m6nag6e entre deux nervures h^icoH 
dales externes remplagant localement les anneaux 
externes. 

Dans ces conditions, la translation et la rotation 
sont simultandes. 

D'autres caracttristiques et avantages ressorti- 
ront de la description qui suit en rtftrence au dessin 
schtmatique annex6, reprteentant, d titre d*exenv 
pies non limltatifs, plusieurs formes d'extcution du 
disposltif d*assemblage selon Tinvention. 

Figure 1 est une vue en coupe longitudinale par- 
tieile d'un trongon de tube ^ double parol mon- 
trant une forme d'extoition du disposltif d'as> 
semblage de ses extrtmit^, 
Figures 2 et 3 sont des vues de face en bout mon- 
trant, en 6l6vation et d 6chelle rtdulte. respecti- 
vement le manchon et I'embout du tronpon de 
tube de figure 1, 

Figure 4 est une vue partielle en coupe transver- 
sale montrant I'assemblage de deux tron^ons de 
figure 1, 

Figure 5 est une vue en coupe suivant V-V de fi- 
gure 4 montrant, ^helle r^ulte, les deux fit- 
ments du disposltif en cours d'assemblage. 
Figure 6 est une vue partielle en coupe longitudi- 
nale montrant une autre forme d'extcution de ce 
dispositif, 

Figure 7 est une vue partielle en coupe montrant 
I'assemblage des titments de figure 6, 
Figure 8 montre une variante de realisation du 
dispositif des figures 1^5, 
Figure 9 est une vue partielle en coupe nriontrant 
une autre forme d'extcution du dispositif d*as- 
semblage, dans le cas de son application k un 
bt>n(on de tube ^ simple parol. 
Figures 10 et 11 sont des vues partielles en cou- 
pe longitudinale montrant une variante du dispo- 
sitif de figure 9, respectivement lorsque les fit- 
ments sont stparts et en cours d'assemblage, 
Figures 1 2 et 1 3 sont des vues en coupe partielle 
montrant une dernitre forme d'extcution du dis- 
positif. lorsque les fitments d'assemblage sont 
respectivement stparts et en fin d'assemblage. 
Dans ce dessin, la rtftrence 2 dtsigne, de ma- 
nitre gtntrale, un trongon de tube en matitre syntht- 
tique compost d'une couche interne 3 et d'une cou- 
che externe 4. La couche interne forme un conduit de 
section cylindrique d parol lisse. tandis que la couche 
xterne est annelte, c'est d dire est formte d'une 
succession d'ondes dtllmttant des nervures clrculai- 
res 5 espactes par des gorges 6. 

En fin de fabrication, chaque trongon est confor- 
mt d I'un de ses extrtmltts sous forme d'un man- 
chon ou tulipe 7. ayant un diamttre inttrieur D de va- 
leur au nx>ins tgale, au jeu fonctionnel prts, au dia- 


mttre xttrieur d de I'autre xtrtmitt du trongon 
constituant I'embout 6 du dispositif d'assemblage. 

Selon I'invention, t leur sortie de fabrication, le 
manchon 7 et I'embout 8 comportent des moyens 

5 permettantleurassemblage rtciproque, moyens dont 
les formes d'extcution vont ttre dtcrites en rtftrence 
aux figures annextes. 

Dans la forme d'extcution reprtsentte aux f igu- 
res 1 d 5, I'embout 8 de chaque trongon de tube 

10 comporte une gorge circulaire externe 10 dans la- 
quelle dtbouchent deux rainures longitudinaies 12, 
dtbouchant par ailleurs de I'extrtmitt de I'embout. La 
gorge 10 et les rainures 12 sont mtnagtes dans 
rtpaisseur des ondes formant les nervures circulai- 

15 res 5 et gorges 6 de I'annelage. 

Le manchon 7. mtnagt d I'autre extrtmitt du 
trongon de tube, comporte, localement et en saillie de 
son altsage interne 9. deux engots 1 3 qui, comme le 
nrK>ntre la figure 2, sont diamttralement opposts. Le 

20 prof D de chaque ergot est identique t celui de la gorge 
10 et sa dimension longitudinale est tgale d celle de 
cette gorge, tandis que sa dinriension transversale est 
tgale, au jeu fonctionnel prts, t celle de chaque rai- 
nure 12. Par ailleurs, la distance entre Textrtmitt libre 

25 de I'embout 8 et le bord externe de la gorge circulaire 
10 est sensibiement tgale d la distance Lentre le kx>rd 
inttrieur de I'ergot et I'tpaulenoent 14 raccordant le 
manchon 7 du dispositif d'assemblage au corps du 
trongon de tube 2, de manitre que la butte de la face 

30 conique 11 de remt>out sur la face conique de I'tpau- 
lement 14 du manchon, assure la mise en coinciden- 
ce des ergots 13 avec la gorge 10. 

Avec ce dispositif. pour assembler deux Irongons 
de tube, il suff it d'engager I'embout 8 d'un trongon 

35 dans le manchon 7 d'un autre trongon de tube en pre- 
nant soin d' aligner les rainures longitudinaies 12 avec 
les ergots 13. Cette manoeuvre est d'autant plus ai- 
ste que chaque ergot forme une cuvette exttrieure 
qui est parfaitement visible. 

40 Durant cet engagement par translation, les deux 

rainures longitudinaies 12 coulissent chacune par 
rapport t leur ergot jusqu't ce que la face conique ex- 
trtme 11 de I'embout 8 vienne en butte centre I'tpau- 
lement 14 du manchon 7, c'est ^ dire jusqu'd ce que 

45 les ergots 1 3 solent disposts dans la gorge circulaire 
1 0. Ace stade, et comme reprtsentt t la figure 5, une 
rotation dans le sens des fitches 15. ou en sens in- 
verse, provoque la rotation des ergots dans la gorge 
circulaire 1 0 et leur dtcalage par rapport aux rainures 

50 d'introduction 1 2, c'est d dire amtne les ergots en po- 
sition de calage en translation par appui sur les bords 
de la gorge circulaire 10. Cet assemblage ne ntces- 
site aucun effort pour vaincre des rtsistances d'endi- 
quetage et conduit t un calage en translation positif, 

55 indtmontable sans Intervention humaine. 

II est tvident que I'assemblage peut s'effectuer 
par dtplacement du manchon 7 par rapport t I'env- 
bout 8. 
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PourfacilHer la rotation d Tundesd uxdl^m nts 
d*assefnt)Jag form^parl manchon? tl* mboutS, 
chacun. ou au moins I'un de ces 616ments. comporte, 
comme montr6 d la ftgur 1 n ce qui concerne le 
manchon 7. k c6t6 de la zone d'assemt)lage et dans s 
une ou plusieurs nervures ctrculaires 5, des deforma- 
tions locaJes 1 6 formant des zones d'ancrage pour un 
outil de serrage. 

Dans la forme d'exteution repngsentte aux f igu- 
res 6 d 7, chacun des ergots 13a m6nag6s dans )e io 
manchon 7 est en forme de fragment de f 9et h^lcof- 
dal, de mani^re § communiquer au trongon de tube 
qui le porte. un d^placement axial au d6t>ut de sa ro- 
tation dans la gorge 10 de remt>out 8. De ce fait, sa 
section longitudinale est plus petite que celie de la is 
gorge 10, de manidre que Tensembte du fragment de 
filet puisse se loger dans cette gorge. De mdme, les 
rainures 12 ont une largueur au motns 6gale d celle 
du fragment de filet 

Le d^placement axial est mis § profit pour appli- 20 
quer rextr^mit^ libre du manchon 7. et plus pr6cis6- 
ment sa face conique 7a. contre le flanc 18a d'une 
nervure circulaire 18 m^nagte sur Tembout 8 et ayant 
un plus grand diam^tre que les autres nervures 5. 

Bien entendu, la distance S1 entre rextr6mit6 de 25 
I'embout 8 et la face de la nervure 18, venant en 
contact d'6tancheit6 avec le manchon 7, est infSrieure 
4 la distance S2 entre Textr^mitd libre du manchon 7 
t le d^but de son 6paulement 14. afin que, lors de 
I'assemblage et comme montrS d la figure 7, le 30 
contact assurant r6tanch6it6 de I'assemblage s'ef- 
fectue exdusivement par contact de rextrSmit^ 7a du 
manchon sur la nervure 18. 

II est Evident que la forme, le volume, et le nom- 
bre des ergots 13, ainsi que la largeur des rainures 35 
longitudinales 12 et des gorges ctrculaires 10, sont 
adapt^s aux besoins de la liaison. C'est ainsi qu'un 
mSme dispositif d'assemblage peut comporter plus 
de deux ensembles ergots-rainures 12-13 disposes 
diam^tralement, et par exemple quatre, comme mon- 40 
tr6 d la figure 8 et que, cheque rainure longitudinale 
12 peut coop^rer avec plus d'un ergot et, par exemple 
avec deux, comme montr6 ^ la figure 8, pour assurer 
une liaison plus r^sistante. Dans ces conditions, la 
rainure longitudinale 12 coop^re avec autant de gor- 45 
ges circulaires 10 que le manchon 7 comporte d'er- 
gots en alignement longitudinal. 

Les figures 9^11 nriontrent que le dispositif d'as- 
semblage peut aussi s'appliquer ^ des tronpons de 
tube ne comportant qu'une couche annel^ 4. Dans 50 
la forme d'ex^cution de figure 9, les ergots 23 sont 
m^nag^s sur I'embout 8 et sont done formes par des 
xcroissances saillant localement et radtalement de 
Tune des nervures circulaires 5 du tronpon de tube, 
tandls que les rainures longitudinales 22 sont m6na- 55 
g6 s dans le manchon 7 et d6bouchent d rint6rieur de 
celui-ci. Bien entendu, ces rainures 22 communiquent 
avec une gorge circulaire 20 permettant d'assurer le 


calag en translation des rgots23d r mbout8.0n 
comprendra ais^ment qu cette structure inverse 
permet d'obtenir les mdmes r§sultats et avantages 
que les formes d'ex^cution pr6c6dentes. 

Dans la forme d'ex^tion representee aux f igu- 
res 10 e 11, chacun des ergots 23a, saillant e Texte- 
rieur de TemboutS, est conform^ en fragments de filet 
heiicoTdal, de mani^re ^ pouvoir, aprds coulissement 
dans la rainure longitudinale 22 et au debut de I'en- 
gagement dans la gorge 20. prendre appui sur le bord 
de cette gorge pour plaquer ta face conique de butee 
8a du manchon 8 conb-e la face conique de repaule- 
ment 14 du manchon 7, comme montre e ta figure 11, 
et assurer ainsi retancheite de la liaison obtenue. 

Dans la forme d'execution representee aux figu- 
res 12 ^ 13, les ergots 33 sont en saillie ^ Tinterieur 
du manchon 7 et sont chacun composes par un frag- 
ment de filet heticoTdal, tandis que la partie formant 
Tembout 8 de chaque tron9on est munie de gorges 
heiicoTdales 34 debouchant de I'extremite de I'embout 
par une partie 34a constituent rainure d'introduction. 
Les gorges heiicoidales 34 sont en mdme nombre que 
les ergots 33 et sont, par exemple, du type quart de 
tour. 

Avec ce dispositif d'assemblage, des que les er- 
gots sont positionnes angulairement en vis k vis du 
debouche des rainures d'introduction 34a, c'est e dire 
du debouche des gorges heiicoidales 34, Tengag^- 
ment des ergots dans les gorges et la creation d'un 
mouvement rotatif relatif entre I'embout 8 et le man- 
chon 7 provoquent le rapprochement des deux ele- 
ments du dispositif d'assemblage, rapprochement qui 
doit etre effectue jusqu'd ce que la face de butee et 
d'etancheite 8a de TemtXHjt 8 vienne en contact 
d'etancheite avec la face conique d'etancheite de 
repaulement 1 4 du manchon 7, comme nrK>ntre e la f h 
gure 13. 

II ressort de ce qui precede que, quelle que solt 
sa forme d'execution. le dispositif d'assemblage se- 
lon invention permet d'assurer I'assemblage de 
deux trongons de tube par des moyens simples, n'ext- 
geant pas d'efforts excessifs, ne faisant appei e au- 
cune piece exterieure, ni k aucune operation exterieu- 
re de collage, soudage ou autre et permettant, dans 
certaines applications, d'obtenir une liaison etanche 
et demontable en cas de besoin. 

Le dispositif d'assemblage selon I'invention. s'ap- 
plique aux tubes en matiere synthetique possedanl 
une ou deux parois, et cela quelle que soit leur desti- 
nation : fourreau de protection, etanche ou non, 
conduit d'assainissement, descente d'eaux usees. 


Rev ndications 

1. Dispositif pour I'assemblage de trongons d tu- 
bes anneies en matiere synthetique, du type compre- 
nant. d'une part, e Tune de leurs extremites un man- 
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chon (7) apte ^ r cevoir. par ngagem nt coulissant 
Tembout (8) constitu6 par I'autr xtr^mit^d chaque 
trongon, et, d*autre part, des moyens de liaison en 
translation longitudinale composes d'ergots sensibte- 
ment radiaux saiilant de Tune des extr6mit6s d*as- s 
semblage et de passages m^nag^s dans les ondes 
de Tautre extr^mit^ d'assemblage pour dinger chaque 

rgot dans une gorge circulaire de catage en transla- 
tion, caracttris6 en co que la gorge (10, 20) de ca- 
lage en translation a une dimension longitudinale 6ga- io 
le d celle de Tergot (13, 13a, 23, 33) et communique 
par ses f lanes avec au nK>ins une rainure (12, 22) d'in- 
troduction qui. ayant une dimension transversale au 
nrK>ins ^ale d celle de I'ergot (13, 13a, 23. 33), sont 
r^alis^es en mSme temps que la gorge de calage is 
dans Tune des extr^mit^s d'assemblage (7, 8), tandis 
que chacune des deux extr6mit6s d'assemblage (7, 
8) comporte un moyen (7a, 8a. 11. 14) de but^e en 
translation apte d coop^rer avec celul de I'autre extrd- 
mit6 pour, en fin d'engagenrient des extrSmit^s Tune 20 
dans I'autre. positionner longitudinalement chaque 

rgot (13, 13a. 23a. 23) dans sa gorge de calage (10. 
20). 

2 Dispositff seton la revendlcation 1 . caractdrisd 

on ce que chacun des ergots (13a-23a-33) est 25 
conform^ en fragment de filet h^licoidat et les 
moyens de but6e des deux 6l6ments sont constitu6s 
par des faces coniques (7a-18a-8a-14) de Tannelage 
aptes d venir en contact d'^tanch^it^ Tune centre I'au- 
tre. 30 

3 Dispositif seton Tune quelconque des revendi- 
cations 1 et 2, caract6ris6 en ce que la rainure d'in- 
troduction (12-22) s'^tend longitudinalement depuis 
rextr6mit6 de I'^l^ent d'assemblage (7-8) la portant 
jusqu'^ la gorge (10-20) de calage en translation et, 35 
radiatement. dans t'6paisseur des anneaux externes. 

^ Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1^3. caractdrisd en ce que ta rainure d'in- 
troduction (34a) est constitu^ par la partie d^bou- 
chant de Textr^mit^ libre de I'^l^ent d'assemblage 40 
(7-8) d'une gorge en h6lice (34) qui. constituant gorge 
de calage en translation, est m6nag6e entre deux 
nervures h^licoTdales externes remplagant locale- 
ment les anneaux externes. 

5. Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 45 
catbns 1 et 2. caract^risd en ce que I'embout (8) 
comporte au moins une rainure longitudinale d'intro- 
duction (12) qui. d6bouchant radialement vers rext6- 
rieur et longitudinalement dans une gorge (10) entre 
anneaux. est apte d recevoir au nnoins I'un des ergots so 
(13) saiilant d I'int^rieur de I'Sl^ment (2) en forme de 
manchon (7) d'un autre trongon de tube. 

S. Dispositif selon la revendication 5, caractdrlsS 
en ce quo chacun des ergots (13a) est constitud par 
un fragment d filet h^llcoTdal apt , en fin d' ngage- 55 
ment d I'embout (8) dans I e manchon (7), d prendre 
appui sur la gorge (10) de calage en translation pour 
amener la ^ce d' xtr^mit^ conique (7a) du manchon 


(7) n contact d'^tanch^itd centre la face c niqu 
(1 8a) d'un nervure annulair (1 8) de plus grand dia- 
m^tr externe que les anneaux (5) de I'embout (8). 

7. Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 et 2, caract6ris6 en co que I manchon (7) 
comporte au nrK)ins une rainure longitudinale d'intro- 
duction (22), qui, d6bouchant radialement vers rint6- 
rieur de ce manchon et longitudinalement dans la ca- 
vity interne d'un anneau formant gorge de calage en 
translation (20). est apte d recevoir au moins I'un des 
ergots (23) saiilant radialement vers I'ext^rieur entre 
deux anneaux de I'^l^ment en forme d*emt>out (8) 
d'un autre trongon de tube. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracftdris6 
en ce que chacun des ergots (23a) du manchon (7) 
est constitu^ par un fragment de filet h^licoldal apte, 
en fin d'engagement de Tembout (8) dans le manchon 
(7), d prendre appui sur la parol interne de la gorge 
(20) de calage en translation pour amener la face 
d'extr6mit6 conique (8a) de I'embout (8) en contact 
d'6tanch6it6 contre I'^paulement interne (14) du man- 
chon (7). 

d. Dispositff selon ia revendication 4, caractdris^ 
en CO que I'embout (8) comporte plusieurs gorges h6- 
licoTdales (34), d^bouchant de son extr6mit6 Wbfe et 
aptes chacune ^ coop6rer avec I'un des ergots (33) 
qui, en forme de fragment de filet h^licoTdal. fait saillie 
k rint6rieur du manchon (7) d'un autre trongon de 
tube. 

10. Trongon de tube annel6 en matidre synth6ti- 
que. comprenant. d I'une de ses extr^mit^. un man- 
chon (7) d'assemblage. et d Tautre de ses extr6mit6s, 
un em bout (8) d'assemblage. apte H 6tre regu par en- 
gagement coulissant dans le manchon d'un autre 
trongon de tube, des moyens de liaison en translation 
longitudinale, comprenant au moins un ergot (13-23- 
33) dispose sur le manchon d'assemblage, et une 
gorge (10-20) de calage en translation dispos^e sur 
I'embout d'assemblage, ou inversement, caractdrls6 
en CO que ia gorge (10-20) de calage en translation 
communique avec au moins une rainure (12-22) d'in- 
troduction qui, ayant des dimensions transversaies 
au moins ^ales k celles de I'ergot (13-13a-23-33) 
avec lequel elle coop^re, est r^alts^e en mSme temps 
que la gorge de calage (10-20) dans I'^l^ment d'as- 
semblage auquel appartient ladite gorge. 
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